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I. Przeznaczenie.

Odcigg gazéw anestetycznych stuzy do bezpiecznego odprowadzania nadmiaru gazow anestetycznych i oparéw
ze srodowiska klinicznego w celu zapewnienia bezpieczenstwa pacjenta i operatora.

Il. Dane techniczne odciggu gazéw anestetycznych ODC.

« Wydajnos¢: 50 I/minute przy napedzie gazem sprezonym 500 kPa,
« Zuzycie gazu do napedu (sprezone powietrze): okoto 15 I/minute

« Przewdd zasilajacy naped: koricéwka do weza 28 mm,

« Przewdd odprowadzajacy gazy anestetyczne: 215 mm,

« Sygnalizator pracy: wizualny, wskazujacy, ze urzadzenie jest pod ci$nieniem.

Dostepny w trzech wersjach:

« do zabudowy np. w kolumnach anestezjologicznych czy tablicach poboru gazéw TPG,

« W wersji podtynkowej w puszce stalowej chromoniklowej o wymiarach 135 x 16 x 6,5 mm (szerokos¢ x
wysokosé x gtebokosé) z deklem maskujgcym o wymiarach 175 x 175 x 2 mm (szerokos¢ x wysokos$¢ x
gtebokosg),

« W wersji natynkowej w puszcze stalowej malowanej proszkowo na kolor biaty o wymiarach 135 x 16 x 6,5
mm (szerokos$¢ x wysokosé x gtebokos¢).

Ill. Budowa odciggu gazéw anestetycznych ODC.

Odciag gazdéw anestetycznych (system) funkcjonalnie zbudowany jest z trzech czesci scalonych w jedno kompletne
urzadzenie:

« cze$S¢ przesytowa,

« cze$¢ odbierajaca,

» cze$¢ odprowadzajaca.

Podstawowym elementem budowy odciggu jest korpus wykonany z mosiadzu MO58 zabezpieczony powtoka
galwaniczna. W korpusie tym zamontowany jest inzektor napedzany sprezonym powietrzem, ktdre jest
doprowadzane do korpusu odpowiednim kréécem (01) przystosowanym do podigczenia za pomoca weza
elastycznego lub potaczenia statego (rurociag miedziany).

W korpusie zamontowany jest rowniez punkt poboru, ktéry posiada dedykowany punkt potaczeniowy
umozliwiajacy przyjecie wytacznie dedykowanego wtyku. Punkt poboru posiada w swojej budowie zawdr
zabezpieczajacy - otwarty, gdy wtyk jest podtaczony i automatycznie zamkniety wraz z odfgczeniem wtyku.

Czes¢ odprowadzajaca zuzyte opary czy gazy stanowi krociec (02) zamontowany do korpusu, ktéry moze by¢
potaczony z instalacja odprowadzajaca na state za pomoca rur lutowanych lub potaczenia elastycznego.

W korpusie odciggu jest zamontowane wyjscie (04), (gwintowany kréciec) do potaczenia poprzez wezyk
elastyczny e4 mm sygnalizatora wskazujacy, ze urzadzenie jest pod cisnieniem.

Odcigg gazdw anestetycznych w swojej budowie posiada regulacje wydajnosci ssania. W korpusie na
przewodzie zasilajagcym inzektor w sprezone powietrze jest zamontowany zawor iglicowy, ktéry umozliwia
zmniejszenie lub zwiekszenie doptywu powietrza. Regulacji dokonuje sie poprzez otwdr (09) umieszczony w
pierscieniu naciskowym punktu poboru.
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Rys. 1. Schemat budowy i wymiary odciggu gazéw anestetycznych ODC- widok z géry.
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Rys. 2. Schemat budowy i wymiary odciggu gazow anestetycznych ODC- widok z boku.

krociec doprowadzajacy sprezone powietrze do napedu inzektora (na dren 4 mm),
krdéciec odprowadzajacy gazy anestetyczne (na dren 215 mm),

zaslepka technologiczna,

krociec sygnalizatora pracy odciagu,

zaslepka technologiczna,

zaslepka technologiczna,

konstrukcja mocujaca,

pierscien naciskowy,

otwor regulacyjny.
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Wszystkie materiaty uzyte do budowy odciagu gazéw anestetycznych sa kompatybilne z gazami medycznymi
i oparami srodkéw anestetycznych z zakresie temperatur od -20°C do +60°C.

Czesciielementy odciagu gazdéw bezposrednio stykajace sie z materiatami otaczajgcymii rurociggami sa
wykonane z materiatow ktoére taczg odpornosc na korozje z odpornoscia na wilgoc.
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pierscien oporowy
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D. Punkt poboru ODC
1. o-ring 20 x 2

2. o-ringl16 x1,5

3. wkret 3 x 6, 3 sztuki
4. sprezyna
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. SYGNALIZATOR PRACY
. Wizualizator optyczny
. sprezyna

podktadka oporowa
potaczenie zaciskowe
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SYGNALIZATOR PRACY
dekiel (w przypadku obu-
dowy podtynkowej/ lub
pokrywa maskujaca
wkret M4 x 8, 2 sztuki

G. PIERSCIEN ZEWNETRZ-
NY PUNKTU ODC
pierscien

2. sprezyna zaciskowa (za-
bezpieczajaca)

WTYK CZERPALNY ODC
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Rys. 3. Rysunek ztoZzeniowy odciqgu gazow anestetycznych ODC.



AR
0.5 MPa

insihed

=

558584

o @

Rys. 4. Rysunek ztozeniowy odciggu gazow anestetycznych ODC - widok z przodu.

1. rura odprowadzajaca 222 mm,

2. obudowa z blachy,

3. zaciski plastikowe,

4. przewdd elastyczny,

5 wkret M4,

6. otwor M4 do mocowania dekla maskujacego,

7. korpus odciagu,

8. przewdd elastyczny,

9. rura doprowadzajgca sprezone powietrze 8 mm,
10. obudowa wraz z filtrem powietrza ze spieku porowatego,
M. uchwyt mocujacy,

2. szybkoziacze,

13. wizualizator optyczny.
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IV. Instrukcja montazu odciggu gazéw anestetycznych ODC.

Odcigg gazéw anestetycznych moze by¢ zamontowany jako:
« osobne urzadzenie w obudowie podtynkowej lub natynkowej,
« montowany w kolumnach anestezjologicznych czy tablicach poboru gazéw TPG.

W pierwszym przypadku odcigg montowany jest 2-etapowo. Najpierw nalezy osadzi¢ obudowe metalowa z
zamocowanymi kré¢cami (zasilanie powietrzem rura @8 mm i odprowadzenie gazéw rura 222 mm) w scianie
a nastepnie pofgczy¢ wystajace krécce z odpowiednimi instalacjami. W przypadku montowania kilku
odciggdéw w jednej instalacji, z uwagi na mozliwosc wystapienia zaktdcen w odprowadzeniu zuzytych gazéw z
kazdego odciggu osobnym przewodem powinny one by¢ odprowadzone do przewidzianego kanatu
odprowadzajacego lub bezposrednio na zewnatrz budynku. Nalezy zwrdci¢ szczegdlna uwage przy
mocowaniu obudowy w Scianie. Obudowa musi licowa¢ z ptytkami czy tynkiem (widok A), nieprawidtowe
osadzenie obudowy (zagtebienie) moze uniemozliwi¢ prawidtowe dziatanie odciggu.

Przystepujagc do drugiego etapu montazu odciggu (ktéry nastepuje po wykonaniu wszystkich prac
wykonczeniowych i po przeprowadzeniu préob szczelnosci rurociggdw instalacji sprezonego powietrza) w
pierwszej kolejnosci odkrecamy korek zabezpieczajgcy na kréc¢cu doprowadzajacym sprezone powietrze,
nastepnie przytwierdzamy korpus odciggu do obudowy za pomoca konstrukcji mocujacej (07) dwoma
wkretami M4.

Podtagczamy zasilanie inzektora sprezonego powietrza (01) odpowiednim wezykiem elastycznym ze specjalna
koncowka zaciskowa wkrecajac wczesniej filtr sprezonego powietrza (10). W ten sam sposdb podfaczamy
sygnalizator pracy (04), (widok E), ktéry nalezy najpierw zamocowaé w odpowiednim otworze dekla
maskujacego oraz wezem elastycznym 215 mm fgczymy kréciec odprowadzajacy zuzyte gazy (02) z
przewodem odprowadzajacym. Nastepna czynnoscia jest zamocowanie dekla maskujacego przykrecajac go
do obudowy dwoma wkretami M4 oraz zatozenie pierscienia naciskowego na korpus punktu poboru odciggu
(1), (widok G) i zabezpieczajac go sprezyna zabezpieczajaca (2), (widok G). Po wykonaniu powyzszych
czynnosci odciag gazéw anestezjologicznych nadaje sie do eksploatacji.

W drugim przypadku korpus odciggu nalezy zamocowac¢ w konstrukcji kolumny czy tablicy TPG. Stuzy do
tego celu konstrukcja mocujaca (07) lub dwa otwory z gwintem M4 znajdujace sie od spodu korpusu.
Nastepnie nalezy podfaczy¢ zasilanie powietrza oraz odprowadzenie gazéw zuzytych, stuza do tego zataczone
odpowiednie krééce 28 mm i 222 mm oraz sygnalizator pracy.

Rys. 5. Rysunek ztozeniowy odciggu gazow anestetycznych ODC - wersja podtynkowa, w obudowie stalowej.
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V. Instrukcja obstugi odciggu gazéw medycznych ODC.

Uruchomienie odciggu gazdéw anestetycznych odbywa sie poprzez punkt poboru zawierajgcy dedykowany
punkt potaczeniowy, ktéry po przyjeciu wytacznie odpowiadajacego wtyku powoduje otwarcie
poszczegdlnych systemow odciggu.

Wtyk nalezy wsuwac¢ do gniazda do momentu styszalnego zatrzasniecia, po ktorym wtyk znajduje sie w
potozeniu powodujacym otwarcie i uruchomienie catego systemu odciggu. Mechaniczny sygnalizator
wizualny (04) wyprowadzony z korpusu odciggu a zamontowany w miejscu widocznym dla operatora
wskazuje gotowos¢ systemu odciggu do pracy. Przerwanie pracy (odsysania gazéw i oparéw) nastepuje po
nacisnieciu pierscienia naciskowego punktu poboru (08), zwolnieniu wtyku i wyciggnieciu go z gniazda.

Odtaczenie wtyku z gniazda punktu poboru powoduje automatyczne unieruchomienie catego systemu odciggu.

Nalezy pamietaé, aby uzywac wytacznie oryginalnego osprzetu i dedykowanych wtykéw. Uzycie

niewtasciwych wtykéw moze spowodowac obnizenie parametréw odciggu lub catkowite jego
uszkodzenie.

Srednica drenu uzywanego do podtaczenia wtyku to 224 mm.

Przed uruchomieniem odciagu nalezy sprawdzi¢ jego stan techniczny, stan potaczen zasilania inzektora
czy przewodu odprowadzajacego zuzyte gazy. Nalezy réwniez sprawdzi¢ czystosé korpusu punktu poboru
jak i wtyku czerpalnego wraz z przewodami ssacymi.

W przypadku stwierdzenia uszkodzen, nieszczelnosci czy jakichkolwiek niesprawnosci nalezy bezzwtocznie je
usunac.

UWAGA!!!
Nalezy unikac¢ uzywania jakichkolwiek smaréw przy eksploatacji odciggu gazéw anestetycznych ODC,

grozi to niebezpieczenstwem wybuchu pozaru lub eksplozja.

VI. Mycie i dezynfekcja.

Odciagg gazéw anestetycznych nalezy utrzymywac w czystosci. Po dtuzszej przerwie w jego uzytkowaniu nalezy
sprawdzi¢ czy jego zewnetrze czesci nie posiadaja zattuszczen i zabrudzen np. przecierajac chusteczka
higieniczna.

W przypadku zattuszczenia, czesci metalowe odttusci¢ w benzynie ekstrakcyjnej, tworzywa sztuczne w ptynie
przeznaczonym do odttuszczania tworzyw sztucznych np. ogélnodostepnych srodkach do mycia naczyn do
stosowania przez Panstwowy Zakfad Higieny. Odciagg gazéw anestetycznych mozna dezynfekowac
powierzchniowo spirytusem etylowym i pozostawi¢ do catkowitego odparowania czynnika (20 minut w
temperaturze +20°C). Odcigg gazéw anestetycznych nie podlega procesowi sterylizacji.

VIl. Serwis i przeglady kontrolne.

Przegladu eksploatacyjnego odciggéw gazdéw anestezjologicznych ODC polegajacy na ogledzinach i obserwacji
jego poprawnosci dziatania podczas jego normalnej eksploatacji powinien dokonywac codzienne personel
medyczny uzytkujacy wyréb.

Przynajmniej raz w miesigcu odcigg ODC powinien by¢ poddany przegladom okresowym sprawdzajacym
0godlny stan techniczny. Przegladdw powinien dokonywac upowazniony personel techniczny.

Raz w roku w trakcie kompleksowego przegladu technicznego instalacji gazéw medycznych nalezy dokonac
catosciowego przegladu odciggu gazéw ODC.
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Podczas przegladu rocznego nalezy:

« przeprowadzi¢ badanie wydajnosci i szczelnosci odciggu ODC. Szczelnos$¢ nalezy sprawdzi¢ zaréwno z
zatlgczonym wtykiem oraz po jego wytaczeniu z punktu,

« sprawdzi¢ i nasmarowac (smarem silikonowym SILPASTE E) o-ringi o wymiarze 6,3 mm zamontowane
na ttoczku zaworu punktu poboru odc. rysunek 3 widok C,

« rozkreci¢ obudowe filtra powietrza i przedmuchac jego wkitad (spiek porowaty siperm).

W przypadku stwierdzenia nieszczelnosci innej niz zwigzana z potaczeniami, gdzie uzywane sg uszczelki czy
o-ringi nalezy skontaktowac sie z firma PRI Insmed lub jej autoryzowanym przedstawicielem. Innym
powodem nieszczelnosci moze by¢ uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych koncéwek ODC.

Wszelkiego rodzaju naprawy moga by¢ wykonywane tylko przez PRI Insmed lub autoryzowany serwis
techniczny.

Niniejszy wyrdb jest wyrobem medycznym i zgodnie z obowigzujacym stanem prawnym niezbedne jest
prowadzenie dokumentacji serwisowej dla tego wyrobu. Dokumentacja ta musi zawiera¢ informacje
dotyczaca wykonanych napraw, konserwacji, dziatan serwisowych, przegladdw, sprawdzen i kontroli
bezpieczenstwa wyrobu w oparciu o informacje zawarte w instrukgcji uzytkowania lub wynikajace z zalecen
producenta.

Na odciag gazéw ODC produkcji PRI Insmed udziela sie 36-miesiecznej gwarancji. W przypadku uznania
reklamacji wyréb zostanie nieodptatnie naprawiony lub wymieniony na nowy.

Przewidziany cykl zycia wyrobu pod warunkiem wykonywania konserwacji i przegladéw okresowych
przez wykwalifikowany personel wynosi maksymalnie 20 lat.

Czesci zapasowe.

W celu utrzymania ciggtej prawidtowej pracy nalezy zaopatrzyc¢ sie w nastepujace czesci zamienne i
Zapasowe:

« 0-ring 6,3 x 2,4 mm (3 szt.),

» 0-ring 16 x 1,5 mm (1 szt.),

« 0-ring 3 x 1 mm (1 szt.).

VIIl. Przechowywanie i transport.
Na czas transportu, montazu, uzytkowania i przechowywania odcigag gazéw powinien by¢ zabezpieczony

przed warunkami atmosferycznymi oraz uszkodzeniami mechanicznymi. Nalezy unika¢ zanieczyszczenia i
zapylenia odciggu oraz jego kontaktu z substancjami powodujacymi korozje.



