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I. Przeznaczenie.

Punkty poboru gazéw medycznych PPI sg korncowymi elementami instalacji gazow medycznych. Umozliwiaja
one, za pomocy odpowiedniego osprzetu czerpalnego (dozownik tlenu, koncdéwki czerpalne), pobdr
odpowiedniego gazu medycznego bezposrednio do pacjenta, do urzadzen anestetycznych, respiratoréw lub
innych urzadzen medycznych.

Punkty poboru PPl moga by¢ montowane:

« bezposrednio w $cianach sal szpitalnych (wersja podtynkowa punktéw poboru) lub
« w panelach (kasetonach) natynkowych lub podtynkowych,

« w kolumnach chirurgicznych i anestezjologicznych,

« w panelach intensywnej opieki medycznej,

« w zestawach nad t6zkowych,

« w tablicach poboru gazéw TPG.

Punkty poboru moga wystepowac takze w formie rozgatezionych koricéwek, ktére wtyka sie do punktu
poboru, w sytuacji niewystarczajacej liczy punktéw poboru. Taki rozgateziacz umozliwia zasilanie dwoéch
urzadzen medycznych, z jednego punktu poboru.

Il. Dane techniczne punktéw poboru PPI.

Dla prawidtowej eksploatacji punktéw poboru nalezy utrzymywac¢ ci$nienie zasilania nie wykraczajace poza
podane nizej zakresy:

« punkt poboru tlenu, powietrza do oddychania, podtlenku azotu i dwutlenku wegla,

« od 320 kPa do 600 kPa,

« punkt poboru powietrza do napedu narzedzi chirurgicznych od 640 kPa do 1200 kPa,

» punkt poboru prézni -40 kPa ci$nienia absolutnego.

Srednice rur zasilajacych (przytaczeniowych):
« dla tlenu, powietrza, podtlenku azotu, dwutlenku wegla 28 x 1 mm,

« dla prézni 212 x 1T mm,

Oznaczenia punktéw poboru:

PUNKT POBORU WG. RODZAJU SYMBOL OZNACZENIE OZNACZENIE
GAZU BARWNE BARWNE

punkt poboru tlenu biaty O2/PPI/nr serii/rok prod.

punkt poboru powietrza AIR czarno-biaty AIR/PPI/nr serii/rok prod.
punkt poboru podtlenku azotu N20 niebieski N20/PPI/nr serii/rok prod.
punkt poboru dwutlenku wegla CO: szary CO./PPI/nr serii/rok prod.
punkt poboru prézni VAC zéhty VAC/PPI/nr serii/rok prod.

lll. Budowa punktéw poboru PPI.

Punkt poboru skfada sie z dwdch czesci:
« czes¢ "A" czyli gniazda z zaworem konserwacyjnym (za wyjatkiem punktu poboru prézni),
« czes$¢ "B"” gazo-szczegdlnego korpusu z zaworem kontrolnym (samozamykajacym).

Gniazdo umozliwia potaczenie punktu poboru z instalacja oraz z zaworem samozamykajacym (kontrolnym)
Pofaczenie punktu poboru z rurociggiem odbywa sie przez lutowanie lub przy uzyciu koncéwek NIST.

Punkty poboru PPI posiadaja podwdjne kodowanie. Gniazdo i korpus zaworu kontrolnego (samozamykajacego)
posiadaja w swojej konstrukgji klucz (kod) identyfikujacy te elementy z danym rodzajem gazu. Kod ten
uniemozliwia potaczenia elementéw przeznaczonych dla réznych rodzajow gazéw. Kod dotyczy réwniez
pokrywy dociskowej punktu, ktora oznaczona jest kolorem i nazwa gazu w przypadku punktow
montowanych podtynkowo. W przypadku punktéw do zabudowy pokrywa dociskowa oznaczona jest nazwa i
symbolem gazu i posiada wktadke w kolorze danego gazu.
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Korpus zaworu samozamykajgcego posiada gazo-szczegdlne wejscie, ktorego ksztatt jest zwigzany z ksztattem
wtyku i umozliwia potaczenie (odbidr) tylko jednego rodzaju gazu.

Widok ,,WW" poz. 6. Klucze (kody) identyfikacji.

PPI- O2 PPI- AIR PPI- N2O PPI- VAC PPI- CO:
KOD 180° KOD 90° KOD 45° KOD 135° KOD 120°

45°
90°
135° 120°
0°

Rys. 1. Kodowane punktow poboru PPI

Materiaty uzyte do produkcji punktéw poboru i majace kontakt z gazem sa kompatybilne z tlenem oraz
innymi gazami i ich mieszaninami i zachowuja swoje wiasciwosci w temperaturze od -20°C do +60°C.

IV. Instrukcja montazu punktéw poboru PPl w wersji podtynkowe;j.
Punkt poboru PPI dostarczany jest od wytwodrcy w dwdch czesciach jako czes¢ A i B. Czes¢ A" - zespot

montowany w Scianie sktadajacy sie z elementdw od pozycji 1 do pozycji 6 (pokazany po lewej stronie) oraz
czesc¢ ,B" - pozostate elementy od pozycji 7 do pozycji 12.
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Rys. 2. Budowa przekrojowa punktu poboru PPI (wersja podtynkowa)

1. zaslepka rury miedzianej,

2. korpus mosiezny punktu poboru z zaworem zwrotnym,

3. puszka podtynkowa metalowa 254 mm,

4. zaslepka mosiezna,

5. korpus z zaworem samozamykajacym,

6. nakretka zaworu,

7. puszka maskujaca aluminiowa,

8. sprezyna dociskowa,

9. puszka aluminiowa dociskowa z oznakowaniem rodzaju gazu,
10. pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy.
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Przystepujac do montazu punktu poboru po wytrasowaniu jego umiejscowienia nalezy przygotowac
odpowiednie otwory pod montaz puszek podtynkowych w ktérych sa zainstalowane gniazda zawordéw. Puszka
posiada Srednice 254 mm a gtebokos¢ puszki wynosi 59 mm.

Przed przystagpieniem do montazu nalezy sprawdzi¢ stan techniczny wszystkich elementéw punktu poboru i
czy jest on wiasciwy dla danego gazu (trwate oznakowanie na zaslepce mosieznej oraz na korpusie
mosieznym punktu poboru). Nastepnie nalezy zdja¢ pokrywe ochronna, zamocowac czeé¢ ,A" punktu pod
tynkiem, zdja¢ zaslepke rury miedzianej i potaczy¢ rure punktu z instalacja zasilajaca lutem LS-45. Zatozyc
ponownie pokrywe ochronng, zatynkowac. Po przeprowadzeniu préb instalacji (rurazu) mozna przystapi¢ do
dalszego montazu. Proby szczelnosci wykonywac przy natozonej i zakreconej zaslepce mosieznej.

Sciggna¢ ponownie pokrywe ochronng i sprawdzi¢ czy puszka nie zostata zagtebiona w tynku. W przypadku jej
zagtebienia nalezy ja wykuc¢ i ponownie osadzi¢ réwno z licem Sciany. Odkreci¢ nakretke zaworu kluczem
nasadowym S-34 i zdemontowac zaslepke mosiezng. W gniazdo zaworu witozy¢ korpus z zaworem
samozamykajacym, zwracajac uwage, aby kotki ustalajgce weszty w otwory w gniezdzie (identyfikator punktu
- inny dla kazdego rodzaju gazu). Zamocowac korpus zaworu nakretka mosiezng zaworu. Nakretke nalezy
zakrecac bez mocnego dociskania, zbyt mocne dokrecenie nakretki moze spowodowac wadliwa prace punktu.
Nastepnie mocujemy puszke maskujaca aluminiowa zaktadaja na nia sprezyne dociskowa oraz odpowiednio
kodowana aluminiowa puszka dociskowag z oznakowaniem rodzaju gazu, na ktéra zakiadamy pierscien
zabezpieczajacy.

UWAGA!!

Wszystkie narzedzia, rece i ubranie musza by¢ czyste, bez sladu jakiegokolwiek ttuszczu, smaru czy oleju.
W trakcie montazu punktu poboru czes¢ ,B” nalezy szczegdlnie zwrécié uwage na wiasciwe wiozenie
(potaczenie) korpusu zaworu samozamykajacego z gniazdem zaworu (kotki ustalajagce - klucze
identyfikacji punktéw). Konstrukcja punktéw poboru uniemozliwia zamontowanie niewfasciwego typu

korpusu zaworu samozamykajacego z gniazdem zaworu. Préba sitowego podtaczenia tychze elementéw
moze doprowadzi¢ do trwatego uszkodzenia zaréwno gniazda jak i korpusu. Nalezy pamieta¢ o nie
sitowym dokrecaniu korpusu zaworu do gniazda punktu (z uwagi na o-ring uszczelniajacy). Zbyt mocne
dokrecenie nakretki moze byé¢ przyczyna nieprawidiowego dziatania punktu (koncéwka nie zostanie
catkowicie unieruchomiona w korpusie zaworu).

V. Instrukcja montazu punktéw poboru PPl w obudowach (panelach nad t6zkowych,
kolumnach anestezjologicznych i chirurgicznych, tablicach poboru gazéw TPG itp.)

Przy montazu punktéw w obudowach nalezy szczegdlnie zwrdci¢ uwage na odlegtos¢ konstrukcji wsporczej
do ktérej bedzie zamocowany korpus z zaworem zwrotnym (montazowym) od pokrywy czotowej obudowy.
Odlegtosé¢ ta musi wynosi¢ 59 mm z tolerancja #2 mm. Niezachowanie tej odlegtosci uniemozliwi prawidtowe
dziatanie punktu poboru.



Mocowanie punktow poboru do konstrukcji wsporczej moze odbywac sie za pomocg srubM 4 x 8 mmii

dostarczonego wspornika od przodu lub od tytu (rysunek 3i 4).

Mocowanie z przodu

]

Rys. 3. Budowa przekrojowa punktu poboru PPI, mocowanie z przodu (wersja do zabudowy)
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\VIDOK Z PRZODU PPI ‘A"

1

przyktadowa obudowa punktu poboru,

2. wkrety M4,
3. wspornik mocujacy,

4. korpus mosiezny punktu poboru z zaworem montazowym,

5 wkrety M4,

6. korpus mosiezny punktu poboru z dedykowanym zaworem samoblokujgacym,

7. nakretka M34,

8. maskownica panelu,
9. puszka maskujaca,

10. sprezyna,

M. pokrywa dociskowa,
12. pierscien sprezynujacy,
13. korek mosiezny.
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Mocowanie z tytu

5912

PFZE420) OTWCR (53 mm ) W MASKOWNICY 'MIDOK 2 PRZODU PRIV

Rys. 4. Budowa przekrojowa punktu poboru PPI, mocowanie z tytu (wersja do zabudowy, oznaczenia aluminiowe)
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przyktadowa obudowa punktu poboru,

wkrety M4,

korpus mosiezny punktu poboru z zaworem montazowym,

korpus mosiezny punktu poboru z dedykowanym zaworem samoblokujacym,
nakretka M34,

maskownica panelu,

puszka maskujaca,

sprezyna,

pokrywa dociskowa,

. pierscien sprezynujacy,

korek mosiezny.

Po podiaczeniu (wykonaniu potaczenia lutowanego) rury miedzianej punktu poboru z instalacja
doprowadzajaca gaz oraz po przeprowadzeniu prob szczelnosci wykorzystujac korek (13, 11) oraz nakretke M34
(5, 7) mozna przystapi¢ do dalszego montowania i kompletowania punktu poboru zgodnie z rysunkami 3 i 4.
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VI. Instrukcja obstugi punktéw poboru PPI.

Aby uruchomi¢ punkt poboru nalezy wyciggna¢ korek zabezpieczajacy i wiozyé w korpus zaworu
samozamykajgcego odpowiedniag koncéwke (wtyk) czerpalny. Korpus zaworu jest dedykowany tylko dla
jednego rodzaju gazu a jego ksztatt jest zwigzany z ksztattem wtyku. Taka konstrukcja uniemozliwia
podiaczenie wtyku do punktu poboru gazu, do ktdrego nie jest przeznaczony.

Po prawidtowym wiozeniu wtyku do korpusu zaworu ustyszymy metaliczny dzwiek i wtyk zostanie
unieruchomiony w korpusie zaworu. Nacisniecie pokrywy dociskowej punktu poboru umozliwi wyjecie wtyku
i jednoczesnie spowoduje samoczynne zamkniecie zaworu kontrolnego. Po zakoriczonej pracy w miejsce
wtyku nalezy wcisna¢ korek zabezpieczajacy przytwierdzony do punktu poboru, ktoéry chroni zawoér przed
zanieczyszczeniem.

Nalezy uzywac tylko oryginalnego osprzetu czerpalnego z koricéwkami wiasciwymi dla danego gazu. Préby
wilozenia wtykéw przeznaczonych dla innego rodzaju gazu moga skonczy¢ sie uszkodzeniem zaréwno
punktu poboru jak i koncéwki czerpalnej.

Przed uruchomieniem punktu nalezy sprawdzi¢ jego stan techniczny oraz czystos¢ korpusu zaworu jak i
osprzetu czerpalnego. W przypadku stwierdzenia uszkodzen, nieszczelnosci lub jakichkolwiek
nieprawidtowosci dziatania punktéw poboru, nalezy bezzwiocznie powiadomi¢ o tym fakcie stuzby
techniczne.

UWAGA!!!

Nalezy unika¢ uzywania jakichkolwiek smaréw przy eksploatacji punktéw poboru, grozi to
niebezpieczernstwem wybuchu pozaru lub eksplozja.

VII. Mycie i dezynfekcja.

Punkty poboru nalezy utrzymywac w czystosci. Po dtuzszej przerwie w ich uzytkowaniu nalezy sprawdzic¢ czy
ich zewnetrze czesci nie posiadajg zattuszczen i zabrudzen np. przecierajac chusteczka higieniczna.

W przypadku zattuszczenia, czesci metalowe odttusci¢ w benzynie ekstrakcyjnej, tworzywa sztuczne w ptynie
przeznaczonym do odttuszczania tworzyw sztucznych np. ogdlnodostepnych srodkach do mycia naczyn do
stosowania przez Panstwowy Zaktad Higieny. Punkty poboru mozna dezynfekowac¢ powierzchniowo
spirytusem etylowym i pozostawi¢ do catkowitego odparowania czynnika (20 minut w temperaturze +20°C).
Punkty poboru nie podlegaja procesowi sterylizacji.

VIIl. Serwis i przeglady kontrolne.

Przeglad eksploatacyjny punktdéw poboru PPl polegajacy na ogledzinach i obserwacji jego poprawnosci
dziatania podczas jego normalnej eksploatacji nalezy wykonywac¢ codzienne przez personel medyczny
uzytkujacy wyrdb.

Przynajmniej raz w miesigcu punkty poboru PPI powinny by¢ poddawane przegladom okresowym
sprawdzajacym ogdlny stan techniczny. Przegladdw powinien dokonywac¢ upowazniony personel techniczny.

Raz w roku w trakcie kompleksowego przegladu technicznego instalacji gazéw medycznych nalezy dokonac
przegladu punktéw poboru PPI.

Do czynnosci wykonywanych w czasie przegladu rocznego nalezy:

» przeprowadzenie szczelnosci punktéw poboru PPI. Szczelno$¢ nalezy sprawdzi¢ zaréwno z zatgczonym
wtykiem oraz po jego wytaczeniu z punktu poboru,

» sprawdzenie stanu technicznego i czystosci wyrobu.

=
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W przypadku stwierdzenia nieszczelnosci innej niz zwigzana z potaczeniami, gdzie uzywane sg uszczelki czy
o-ringi nalezy skontaktowac sie z firma PRI Insmed lub jej autoryzowanym przedstawicielem. Innym
powodem nieszczelnosci moze by¢ uzycie niewfasciwych lub uszkodzonych koncéwek czerpalnych.

Wszelkiego rodzaju naprawy moga by¢ wykonywane tylko przez PRI Insmed lub autoryzowany serwis
techniczny.

Niniejszy wyrdb jest wyrobem medycznym i zgodnie z obowigzujacym stanem prawnym niezbedne jest
prowadzenie dokumentacji serwisowej dla tego wyrobu przez placéwke medyczna. Niniejsza instrukcja
spetnia wytyczne obowiazujgcych norm i dostarcza informacji niezbednych do stworzenia przez placowke
medyczng wiasnej dokumentacji prowadzenia eksploatacji niniejszego wyrobu. Dokumentacja ta musi
zawiera¢ informacje dotyczaca wykonanych napraw, konserwacji, dziatarh serwisowych, przegladdw,
sprawdzen i kontroli bezpieczenstwa wyrobu w oparciu o informacje zawarte w instrukcji uzytkowania lub
wynikajace z zalecer producenta.

Na punkty poboru PPI produkcji PRI Insmed udziela sie 36-miesiecznej gwarancji. W przypadku uznania
reklamacji wyréb zostanie nieodptatnie naprawiony lub wymieniony na nowy.

Przewidziany cykl zycia wyrobu pod warunkiem wykonywania konserwacji i przegladéw okresowych
przez wykwalifikowany personel wynosi maksymalnie 20 lat.

Czesci zapasowe. W celu utrzymania ciggtej prawidtowej pracy punktéw poboru nalezy zaopatrzy¢ sie

przede wszystkim w zapasowe o-ringi silikonowe:

« dla punktéw poboru tlenu, powietrza, podtlenku azotu i dwutlenku wegla sa to o-ringi o wymiarach:
6,3 x 2,4 mm, 8,3 x2,4mm, 11,3 x 2,4 mm,

« dla punktéw poboru prézni stosuje sie o-ringi o wymiarach: 8,3 x 2,4 mm, 11,3 x 2,4 mm, 14 x 1,5 mm.

IX. Przechowywanie i transport.
Na czas transportu, montazu, uzytkowania i przechowywania punkty poboru powinny by¢ zabezpieczone

przed warunkami atmosferycznymi oraz uszkodzeniami mechanicznymi. Nalezy unika¢ zanieczyszczenia i
zapylenia punktéw poboru oraz ich kontaktu z substancjami powodujacymi korozje.



